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(57) Abstract: According to the invention, 
an outer lever (1) of a rocker arm (2), 
which can be switched to different strokes 
for at least one gas -exchange valve, is 
manufactured by a deep-drawing process. 
The invention is characterized in that by a 
special cutting process of the cup-like base 
body (16) obtained in a first method step, 
opposed bearing surfaces (14, 15) for cams, 
preferably large stroke cams, are generated 
on upper sides (12, 13) of arms (4, 5) of 
the outer lever (1). The manufacturing 
costs are relatively low due to the inventive 
deep-drawing method. 

(57) Zusanuncnfassung: GemaB der 
vorliegenden Erfindung wind ein AuBenhebel 
(1) eines auf unterschiedliche Hube 
fur wenigstens ein Gaswcchselventil 
umschallbaren Schlepphebels (2) durch 
einen Tiefziehvorgang geferligl. Hervor- 
zuheben ist, dass durch einen speziellen 
Beschneidvorgang des in einem ersten 
Verfahrensschritt erzielten napfartigen 
Grundkorpers ( 1 6) Gegenlaufflachen ( 14, 15) 
fur Nocken, vorzugsweise GroBhubnocken, 
an Oberseiten (12, 13) von Armen (4, 5) des 
AuBenhebels (1) generiert sind. Aufgrund 
des erfindungsgemaBen Tiefziehverfahrens 
ist nur mit relativ geringen Fertigungskosten 
zu rechnen. 
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